FCOCIRCUITO

Nosso proposito é promover operacoes zero aterro e reduzir
o desperdicio de alimentos por um #mundomaisvivo para as
proximas geracoes.



>» O DESAFIO DOS RESIDUOS ORGANICOS

DESPERDICIO DE ALIMENTOS

ORGANICOS EM ATERROS & LIXOES

1/3 da producdo mundial é descartada * 3° maior gerador de GEE *
US$1TRI/ ano * 50% do lixo no Brasil ***
46% no processamento, distribuigdo e consumo ** RS 3 bi em gastos publicos com saude ****
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* FAO - Food & Agriculture Organization // ** Instituto Akatu *** ABRELPE // **** ISWA



COZINHAS PROFISSIONAIS TEM DESAFIOS COM MA-DESTINACAO & AUSENCIA DE CONTROLE DE SEUS RESIDUOS

O processo de gestao de residuos organicos é intensivo em mao de obra e pouco inteligente,

com alto impacto ambiental e carente de controles

Fontes Diversas

* Pré-preparo * Quebras
 Super Producdo +« Amostras
* Resto Ingestao * Vencidos

EQUIPAMENTOS & INSUMOS
Armazenagem, Transporte, Higienizacao

Recipientes & Armazenagem

Sacos de Lixo e Camaras Frias

Lixeiras

« Area de Residuos
« (Cacambas

PONTOS CRITICOS
Riscos de Insalubridade,

Ergonomia e Contaminacao

Coleta & Transporte

o Aterro Sanitario
e Emissdes de CO2 e Metano

Destinacao Insustentavel
ATERRO ou LIXOES

MAO DE OBRA

Informacao Confidencial




Trazemos inteligencia para evitar que seu alimento vire residuo, e
tecnologia carbono neutro para automatizar o descarte
sustentavel de residuos alimentares.

Nossa linha de Biodigestores ECO-PRO torna a gestao de
residuos em cozinhas profissionais e edificacdes comerciais mais
limpa, transparente e eficiente, com automacao, rastreabilidade

e sustentabilidade.
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COMO FUNCIONA?

Processo 100% natural, circular, inteligente & automatizado

> Pré-preparo > Quebras
> Super Producao > Amostras
> Resto Ingestao > Vencidos

Infraestrutura
> Agua
Energia

>
> |Internet
> Escoamento Hidraulico

Operacao Autonoma

> Descartes Frequentes
> Pesagem Automatica
> Classificacao de Descartes
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O uso de bandejas ou baldes

garantem triagem de residuos,

rastreabilidade de descartes, e

substitui uso de sacos de lixo e
lixeiras.

Classificacao realizada por
operador em cada descarte, com
controle personalizado e pesagem
automatica garantem dados para
relatérios gerenciais.

Conectividade
loT

Efluente

gerado por processo 100%
Natural & Automatizado

| Caixa de gordura
ETEs Destinacao para caixa de gordura
Estacdes de Tratamento e Rede de Esgoto Domeéstico

#MUNDOMAISVIVO #ATERROZERO #DESPERDICIOZERO



BIODIGESTOR ECO-PRO

Realiza o descarte sustentavel e automatizado de residuos de
alimentos com inteligéncia de dados para reduzir desperdicio

| Transforma residuos de alimentos em efluente, em processo 100%
natural

INTELIGENCIA DE DADOS

| Agua e microrganismos aceleram a decomposicdo da matéria organica,
e seu unico subproduto é automaticamente direcionado para caixa de
gordura ou a ETEs para geracao de agua de reuso.

* Relatorios mensais por unidade
* Relatorios Consolidados com Ranking entre unidades

| Tecnologia loT garante monitoramento remoto & gest&o de * Aplicativo de controle com acesso a dados diarios em Android

equipamentos, e atende operacdes com geracao de residuos entre 30 a

| Taxa de Classificacao + Frequéncia de Descartes OPERACAO
850kg / dia AUTONOMA
| Tecnologia Proprietaria Patenteada & Certificacdo NR-12 )y W :
Facil implantacao e gestao, com equipamentos de variados
portes para aluguel ou venda. . COZINHA 4.0
loT
MONITORAMENTO & SUPORTE N
Reduz custos operacionais de descartes na ordem de 20%, assim

> como riscos de contaminacao e insalubridade, elimina lixeiras, sacos
de lixo, armazenamento em camara fria, transporte e emissao de
GEE.

ESTRUTURA
COMPACTA

 ECO-PRO (Cloud garante monitoramento e controle remoto por
equipe de atendimento

« Alertas de operacao em tempo real para garantir disponibilidade

> Controle de procedéncia de descarte garante fontes e causas operacional

para prevencao do desperdicio de alimentos

~ RELAGAO ECO CIRCUITO <> CLIENTE |

* Suporte & Atendimento via WhatsApp & E-mail

#ATERROZERO #DESPERDICIOZERO #MUNDOMAISVIVO



> Relatorios Personalizados

Inteligencia de Dados para Reduzir Desperdicios

Alta Flexibilidade de Personalizacao & Integracao de

Sistemas (APIs)

| Relatorios Mensais por Unidade

> Total em Quilos Processados & Desviados de Aterros
> Total de emissoes de CO2 evitadas

> # de Descartes Realizados

> Total de Consumo de Agua

| Ranking entre Unidades

Taxa de Classificacao de Descartes

Média de Descartes / dia

Total ou % de Sobra Limpa / Superproducao por dia
(classificada)

| Aplicativo de controle com acesso a dados diarios em
Android

> Ferramenta de Controle para incentivar Classificacao de
Descartes
> Indicadores de Descartes por dia e Eficiéncia operacional

Desafio para promover o engajamento de operadores para
aumentar a Taxa de Classificacao de descartes.

& ECO-PRO Cloud
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RELATORIO MENSAL
BIODIGESTOR ECO-PRO

De: JANEIRO até: MAIO

Whirlpool Tok&Stok Takeda
Raizen NSK MWM
Droga Raia BiC Athena

e
112
) I . ]
0 .
1 2 3

-9 ID da maquina
==
-’- L.GRSANSK.SUZ-150

Dados referentes a 01/01/2025 até 31/05/2025

Reckitt
Firmenich

Apsen

ACUMULADO DE TODAS AS UNIDADES

7\ : sfe.
© | | B | &

ERG-BRO

10,4%

12 116.372 kg 120 kg 23 classificados
Ma&quinas Desviados de Desviados de Descartes
p aterro total ¥ aterro por dj“,} médio / dia B
RANKING
# Nome Descartes # Nome Média # Nome Sobra Limpa
Classificados Kg/dia %

-~ A -~

1 Athena . 316% 1 Whirlpool _ 1 Whirlpool C 12.74%
2 Whirlpool 19.5% 2 Firmenich 36,6 2 Athena 6,07%
3 Droga Raia 10.8% 3 Reckitt 3 MWM 1.50%
4 MWM | 60% 4 Raizen 205 4 BiC 1,12%
5 BiC | 2.7% 5 Takeda 194 5 Droga Raia 0.80%
6 Reckitt 0% 6 MWM 17,1 6 Raizen 0,58%
7 Raizen 1.0% 7 Droga Raia 16,8 7 Reckitt 0,18%
8 Firmenich 0.2% g Athena 14,0 & Takeda

9 Takeda 0.1% 9 BiC 10,6 9 Firmenich

10 NSK 10 NSK 10 Tok&Stok

11 Tok&Stok 11 Tok&Stok 11 Apsen

12 Apsen 12 Apsen 12 NSK

Periodo
N abr/25 N

EED-PR0
Emissdes Evitadas 3.1 78'3 3_1 06'9 97,8%
1 3 3 Total Descartado (kg) Total Processado (kg) Eficiéncia
'
CO2 (ton)
. 105,9 103,6 70,6%
Média Descartado (kg/dia) Média Processado (kg/dia) Aproveitamento

Descartes Diarios (kg)

284
20 9 222
206 212 194
167 167
1o 130 138
105 107 2 405
83 81 76
69
60
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4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14 15 % 17 18 19 2 21 22 23 24 25 2% 27 28 29 30
Dias

Numero de Descartes

14
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9
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N M)
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Dias
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/ 0,5

6s (m?) Média Agua/dia (m*/dia)

% Classificado: 17,9 %

Servigo 22,5%

JANTAR . 43

Etapa
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13,4%

SOBRA LIMPA

PREPARO




ECO-PRO

Tecnologia & Inovacado
a Servico da Sustentabilidade

_© FINANCEIROS

Reducao de custos com destinacado.
Reducao nos custos com matérias-prima e processos.
Reducao nos custos com equipamentos e pessoal.

—© OPERACIONAIS

_Otimizacdo do processo de gestao.
_Reducao nos riscos de acidentes e contaminacoes.

_Ganhos em limpeza e higiene no ambiente de trabalho.

_Mais produtividade por redistribuicao de tarefas.

—@© INSTITUCIONAIS

_Primordial para a agenda Aterro Zero.
_Certificacoes e premiacoes.
_Aumento no valor percebido sobre a marca.

—@® AMBIENTAIS

_Reducao na emissao de gases poluentes.
_Lifecycle Thinking: processo em que residuos

retornam a natureza em ciclo natural.
_Evolucado para economia circular.
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NOSSOS CLIENTES
[IFP GRUPO

Sheraton Hospital Portugués — RAIZES

HOTELS & RESORTS
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Tecnologia 100% Nacional

BIODIGESTOR

£CO-PRO

A Eco Circuito desenvolveu uma solucao efetiva para
reduzir o desperdicio de alimentos e automatizar o
descarte sustentavel de residuos alimentares, buscando

os melhores padroes de qualidade, seguranca e tecnologia
para assegurar o 6timo desempenho operacional, com a
ambicao de buscar a lideranca global no mercado de
biodigestores aerobios para cozinhas profissionais.

REE,

QO

1 ACAOCONTRAA
MUDANGA GLOBAL
DOCLIMA

3

11.6 Reduzir o impacto ambiental
negativo per capita das cidades na
gestao de residuos

12.3 Reduzir desperdicio de alimentos
12.5 Reduzir a geracao de residuos
(reducao, reciclagem e reuso)

13.3 Melhorar a conscientizacao e a
capacidade sobre mitigacao global do
clima e reducao de impacto

FOUNDER

INSTITUTE
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http://www.ecocircuito.com.br/
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