
Antares Reciclagem 

Preservando os Recursos Naturais
Valorizando o Meio Ambiente

 Valorizando a Vida.



Produção de Matérias Primas 
Recuperadas preservando 

assim os Recursos Naturais e 
os Ecossistemas . 

  



Histórico e Originalidade

● Com mais de 20 anos de mercado o 
Grupo Antares recicla e recoloca no 
mercado novamente mais de 5.500.000 
litros por mês de produtos químicos r, 
ente eles ácido sulfúrico, sulfato de 
alumínio, cloreto férrico etc .

● Além disso a empresa fabrica 
floculantes para tratamento de 
efluentes , gesso agrícola , gesso de 
uso civil e corretivos de solo ;

● Hoje possuímos 15 unidades de 
produção no Brasil  , além de  26 
unidades de distribuição e uso de 
nossos produtos . 



Premiações  



Unidades de Reciclagem 

Bauru - SP

Água Doce - SC

Apucarana I - PR

Goianésia - GO

Londrina - PR

Belo Horizonte - MG

Elias Fausto - SP

Apucarana II - PR

Tamarana - PR

Cianorte - PR

Umuarama - PR

Pindorama - SP



Unidades Dosagem  

Klabin T. Borba PRCenibraSantista Americana 
SP

Santista Tatuí Melhoramentos 
Jussara

Melhoramentos NL

Cofco Pindorama Cooperval 
Apucarana

Klabin SC



Inovação Tecnologica  

● Nos últimos anos a Antares foi 
vencedora de 5 Editais Nacionais e 
Internacionais de Inovação 
Tecnológica voltados a indústrias 
diversas , consolidando-se como 
importante empresa recuperadora de 
matérias primas no mercado 
brasileiro .



Inovação Tecnologica  
EDITAIS GANHOS  

● Projeto Gesso Civil  -Edital Brasileiro de 
Inovação Tecnológica CNI / SENAI 2016 

● Projeto EcoEscoria - -Edital Brasileiro de 
Inovação Tecnológica CNI / SENAI 2017 ;

● Projeto Chumbo Hidro metalúrgico Edital 
- INOVATE United Kingdon Universidade 
de Cambridge ;

● Voucher Tecnológico SEBRAE – 
Reaproveitamento de Resíduos de 
Alumínio 

● Projeto Minerais Pegmatíticos - -Edital 
Brasileiro de Inovação Tecnológica CNI / 
SENAI 2018 ;



Metodologia 
 
Com a reciclagem de subprodutos e 
resíduos, as empresas geradoras 
passam a contar  com uma 
destinação mais limpa e sustentável 
de seus subprodutos , e o mercado 
consumidor com uma fonte de 
matérias primas mais econômicas e 
ecológicas  que a de produtos de 
origem natural  ;
Com isso ganha  principalmente o 
Meio ambiente com um modelo limpo 
e sustentável que prioriza o uso de 
matérias primas recicladas , 
protegendo os recursos naturais 
protegendo a vida 



 Case de Sucesso  
Como os processos são únicos no 
mundo, várias empresas  e 
associações internacionais tem 
nos convidado  para apresentar  
nossa tecnologia .  
● International Secondary Lead 

Conference 2009 Macau ;
● International Lead Conference – 

Lisboa  2011:
● 17th International Congress for 

Battery Recycling 2012  - Amsterdan 
● 4º.Seminario Sul Americano de 

Chumbo Secundário 2013 - Brasil 



 Difusao do Projeto    

.



Unidades de Dosagem
● Além das unidades de produção, 

a  Antares possui várias 
unidades de dosagem de 
solução reciclada em seus 
principais  consumidores, 
garantindo total segurança no 
suprimento, estocagem e uso da 
solução reciclada. 

● O produto reciclado EcoÁcido é 
fornecido atualmente, para 
diferentes tipologias industriais, 
tais como produção de Celulose, 
Papel, Etanol, Químicas.



 Segurança Ambiental 
. 

● A Antares realiza monitoramento 
ambiental periódico  em todas as 
suas unidades de produção, através 
de análises laboratoriais para atestar 
a qualidade de seus produtos. 

● O mesmo monitoramento é realizado 
em suas plantas de dosagem para 
avaliação da eficácia do uso do 
produto .

● Os  Relatórios de Monitoramento, 
demonstram o excelente  
desempenho, qualidade e segurança  
pelos nossos clientes, tais como: 
CENIBRA, KLABIN, TAVEX, etc. 



 Licenciamento Produção 

● FATMA – Produção de Elementos Quím. e 
Prod. Quím. Inorgânicos, Orgânicos, 
Orga-Inorgânicos – Exclusive Produtos 
Derivados do Processamento do Petróleo, 
de Rochas Oleígenas, do Carvão Mineral e 
de Madeira.

● CETESB – Reciclagem e/ou Recuperação 
de Sucatas não-metálicos diversas.

● SEMAD – Reciclagem ou Regeneração de 
Prod. Químicos e Prod. de Substâncias 
Químicas e de Prod. Qui. Inorgânicos, 
Orgânicos, Orga-Inorgânicos – Exclusive 
Produtos Derivados do Processamento do 
Petróleo, de Rochas Oleígenas, do 
Carvão-de-pedra e de Madeira.

● IAP – Reciclagem de Ácido Sulfúrico.

 



 Licenciamentos Transporte 

● SEMAD – Transporte de Prod. 
Perigosos.

● IAP – Transporte de Res. 
Perigosos e Resíduos Ind. 
Perigosos Classe I.

● CETESB – Certificado de 
Movimentação de Resíduo.

● IBAMA – Transporte 
Interestadual de Produtos 
Perigosos.

● PAMCARY – Seguro ambiental 
contra acidentes e danos 
ambientais



 Licenciamentos Comercialização  

● Todas as unidades de 
produção da  Antares 
Reciclagem possuem 
certificado de Licença de 
Funcionamento junto à 
Polícia Federal ,Policia Civil , 
Exercito e demais órgãos 
competentes necessários 

● Selo Verde ABNT ( ISO 14020 
, ISO 14021 ) 



 Premiações  

● 1º. Lugar no 9º Prêmio Brasil Ambiental 
organizado pela AMCHAM American 
Chamber of Comerce  – categoria 
Inovação Ambiental.

● 1º. Lugar na 9º Edição Prêmio Fiesp de 
Conservação e Reuso da Água – 
categoria Micro e Pequena Empresa.

● 1º. Lugar no Premio da Agencia Nacional 
de Aguas 

● 1º. Lugar Premio Ozires Silva 


